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1. Kolla att alla delar &r med! 2. Krympning

Krymphylea PUR

Skarvmuff skum
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Hrymphylsa Skieterar Sirips

» Krymphylsor krymps med gasol eller varmepistol.
» Vid anvéndning av gasol anvandes bred flamma.
» Varme skall kunna regleras.

3. Uppstart rak skarv
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> Skjut skarvmuffen over yttermanteln pa roret
> Skjut vidare tva krympband Gver yttermanteln pa roret
» Skarva darefter ihop media roret

4, R6r med tomror for elkabel

» Skarva tomrdret for elkabeln med medféljande skarvhylsa, Se till
att tva korta krymphylsor monteras pa skarvhylsans vardera ande.
Krymp ner hylsorna med gasol eller varmepistol.

> Tejpa eller anvand stripes, Sa att det fardigskarvade tomroret for
elkabeln ligger dikt mot media roret. Detta for att PUR-skum ej
ska pressa ut det fran media roret.

> Se till att de bada andarna pa tomroret riktas mot varandra sa att
det gar latt att skjuta i varmekabeln.

» Ta med varmekabeln s3 att den nar fram till nasta skarv.

5. Yttermantel

> Centrera den stora skarvhylsan dver yttermantelns skarvomrade,
Varm krymphylsorna 6ver var ande pa skarvhylsan fran mitten
och ut mot kanterna. Sa att skarvhylsan sitter tatt mot
yttermanteln.

> OBS! Ta bort skyddsplasten invandigt fran krymphylsorna.

6. Isolering
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> Borra tva hal diam. 25mm pa toppen av skarvhylsan, Sa nara
isoleringen mot andarna som mgjligt, inte pa krympstrumpan.

» 2-komponents PUR-skum blandas och skakas ordentligt ca 30 sek.
OBS! PUR-skum skall hallas rumstempererad ca 20°C fram till
blandning/skarvtillfallet. Vid kalla temp. kanske innanfér jackan.

» PUR-skum trycks efter blandning, ut genom flaskan sedan pipen
skurits av in i det ena borrade halet i ett jamnt och raskt tempo
MAX 40 sek. Vid strang kyla kan &ven skarvhylsan férvdrmas med
gasol eller varmepistol for att fi en bra expandering av skum.

> Satt medfoljande luftproppar 16st i de borrade hlen, Sa att luft och
skum har mojlighet att tranga ut igenom skarorna. Nar skum
tranger ut igenom det andra halet &r det en indikering pa att
skumexpandering har skett pa ett riktigt satt.

7. Tétning

» Efter 1 timme &r skummet féardig hérdat, Ta bort och kasta
luftpropparna. Rensa hélen nagot fran skum, Satt i
svetspropparna och rotationssvetsa dom med hjalp av borrmaskin
(minst 1000/varv per minut) och stjarnskruvbits.

» Vid svetsning av proppar tryck i ett jAmnt tempo, Och avbryt nar
proppens dverdel &r ca 1mm fran yttermanteln. Hall
borrmaskinen kvar en liten stund,(fér avkylningens skull) innan
den tas bort.

8. Fardig skarv

» Rak skarven skall nu vara fylld med isolationsskum och vattentat.




